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UPOZORNENT

Vzhledem k neustalému zlepSovani vyrobkii, umisténé v navodu fotografie a obrazky jsou pouze
ilustrativni a mohou se lisit od zakoupeného zboZi. Tyto rozdily nemohou byt diivodem k
reklamaci.

BEZPECNOSTN{ OPATRENI — PRECTETE ST HO PROSIM PRED POUZITIM
Musite chranit sebe i ostatni pfed nebezpec¢im vyplyvajicim z pouZivani zafizeni — prectéte si
prosim bezpecnostni informace a dodrZujte doporuceni v tomto navodu k pouZiti.
NedodrZeni téchto pokynii miZe mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni. Mozna nebezpeci jsou
zobrazena prisluSnymi symboly nebo vysvétlena v textu.

Pouze kvalifikovany personal je opravnén instalovat, obsluhovat, tidrzbu a opravy
tohoto zafizeni.
ARC RAY'S mohou popalit oci a poskodit kiizi.
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Q. Obloukové paprsky produkované béhem procesu svarovani produkuji intenzivni

= é’ viditelné a neviditelné zareni (ultrafialové a infraCervené zareni), které mize popalit

TN oCi a poskodit pokoZzku. Ze svari mohou odletovat jiskry.

e

1) Pro ochranu obliceje a o¢i pfi svafovani nebo sledovanti je tfeba nosit svarecskou kuklu
vybavenou filtrem vhodného odstinu (viz EN379, ANSI Z49.1 a Z87.1 uvedené v bezpecnostnich
normach). Viz tabulka vybéru odstinu filtru v ¢asti 1-4.

2) Je nutné nosit schvalené ochranné bryle s bo¢nimi Stity pod zornikem.

3) PouZivejte ochranné zastény nebo bariéry k ochrané ostatnich pred zablesky, osliiujicimi svétly a
jiskrami; ostatni by méli byt varovani, aby se nedivali do svarovaciho oblouku.

4) Noste ochranny odév vyrobeny z odolného, nehorlavého materialu jako je kiZze, silna bavina,
vlna. K ochrané téla patfi ochranny odév jako napft.: koZené rukavice, vyztuZena kosile, kalhoty bez
manZety, vysoké boty a Cepice.

5) Pfed svarovanim nastavte citlivost samostmivaciho filtru, tak aby spliiovala poZadavky vybrané
aplikace.

6) Okamzité zastavte svarovani, pokud samostmivaci filtr neztmavne, dokud se neobjevi oblouk.
Dalsi informace naleznete v uZivatelské pfirucce.

HLUK MUZE POSKODIT VAS SLUCH
Hluk generovany procesem nebo ze zafizeni miize poskodit vas sluch.
* Pfi vysokych hladinach hluku by se méla pouZivat schvalena ochrana sluchu.

SVARECKE HELMY NEPOSKYTUJI NEOMEZENOU OCHRANU OCf, US{ A OBLICEJE
Obloukové paprsky produkované béhem procesu svarfovani produkuji intenzivni viditelné a
neviditelné zareni (ultrafialové a infracervené zareni), které mize popalit oCi a poskodit pokozku.
Ze svaru mohou létat jiskry. Kdykoli je pouZivana svarecska kukla, méli byste nosit narazuvzdorné
ochranné bryle nebo ochranné bryle a ochranu sluchu. NepouZivejte tuto pfilbu pfi praci s
vybuSninami nebo Ziravymi kapalinami nebo v jejich blizkosti.

* Pfi pouZivani této svarecské kukly nesvarujte v poloze nad hlavou.

 Casto kontrolujte samostmivaci filtr. Pokud se na ochranném skle nebo samostmivacim

filtru objevi Skrabance, praskliny nebo odérky, okamZité je vymeéiite.



PROSIM PRECTETE SI POKYNY
Pri svarovani vznikaji dymy a plyny. Vdechovani téchto par a plynti mtize byt zdravi nebezpecné.
Nevdechujte vypary.
e UdrZujte hlavu mimo vypary
* Pokud se svafovani provadi uvnitf, vyvétrejte mistnost, a nebo pouZijte mistni nucenou
ventilaci k odstranéni vypart a plynt produkovanych svarovacim obloukem
* Doporuceny zptisob vybéru vhodné ventilace je prozkoumat sloZeni vzorku vypart a plynd,
kterym je uzivatel vystaven.
* Pokud je ventilace Spatna, pouZivejte schvaleny respirator s pfivodem vzduchu.

Prectéte si, prosim, bezpecnostni pokyny a porozumeéjte jim a dodrZujte doporuceni vyrobce lepidel,
natérq, Cisticich prostredkt, spotiebniho materialu, chladicich kapalin, odmastovadel, tavidel a

o

kovu.
Prace v uzavieném prostoru je povolena pouze v pripadé, Ze je dobfe vétrany nebo pokud uZivatel

pouziva dychaci pristroj s pfivodem vzduchu. V blizkosti mista pouZiti zatizeni musi byt vidy
proskolena osoba. Vypary a plyny ze svafovani mohou snizit hladinu kysliku a zptisobit zranéni
nebo smrt. Ujistéte se, Ze vzduch, ktery pfi praci dychate, je bezpecny a Cisty.

Nesvarujte v oblastech blizko jinych odmastovacich, €isticich nebo stfikacich ¢innosti. Teplo a
paprsky oblouku mohou reagovat s vypary a vytvaret vysoce toxické a drazdivé plyny.

Nesvartujte kovy s povlakem, jako je pozinkovana ocel, olovo nebo kadmiova ocel, pokud neni
povlak odstranén z oblasti svafovani. VZdy pouZivejte dychaci pristroj a pracujte v dobre vétraném
prostoru. Povlaky a kovy obsahujici tyto prvky mohou pfi svafovani uvoliiovat toxické vypary.

VAROVAN{

Svarovaci nebo Fezaci zarfizeni produkuje vypary a plyny, které obsahuji chemikalie, o kterych je
znamo, Ze zpusobuji vrozené vady a v nékterych pripadech rakovinu, podle Kalifornského
bezpecnostniho kodexu. (Kalifornsky kodex BOZP, oddil 2524.5).

Tento produkt obsahuje chemikalie vcetné olova, o kterém je znamo, Ze zptisobuje rakovinu,
vrozené vady nebo jind poSkozeni reprodukce podle Kalifornského bezpecnostniho kodexu. Po

pouZiti si vZidy umyijte ruce.

TABULKA PRO VYBER STUPNE ZTMAVEN{
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SMAW - Svarovani obalenymi elektrodami

* MIG (tézké kovy) - MIG svarovani tézkych kovii

* MIG (lehké kovy) - MIG svarovani na lehkych slitinach

* TIG, GTAW - Svarovani wolframovou elektrodou v ochranné atmosféie (GTAW) (TIG)




* SAW - Poloautomatické svarovani pod tavidlem

* PAC Rezéni plazmovym obloukem

Zacnéte odstinem, ktery je priliS tmavy na to, abyste vidéli oblast svafovani, a poté prejdéte ke
svétlejSimu odstinu, ktery vam poskytne dostatecny vyhled na oblast svarovani, aniZ byste se dostali
pod minimum.

ZAKLADNI BEZPECNOSTN{ STANDARDY

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, ANSI Standard Z49.1, je k dispozici ke staZeni
zdarma od American Welding Society na http://www.aws.org.

Bezpecna praxe pro ochranu zraku a obliCeje pFi praci a vzdélavani, ANSI Z87.1, America National
Standards Institute (webova stranka: www.ansi.org).

CSA 794.3, Canada Standards Association (webova stranka: www.csagroup.org).

CE EN175 a EN379, DIN CERTCO (webova stranka: www.tuv.com) nebo ECS GmbH

(webova stranka: www.ecs-eyesafe.de).

TECHNICKE PARAMETRY

Zorné pole 92 x 42 mm

Velikost vlozky 110 x 90 x 9 mm

Ochrana ve svétlém stavu | DIN4

Ochrana v tmavém stavu |DIN9 - DIN13

On/Off Plné automatické

Napajeni Fotoclanek, neni nutna vymeéna baterie
UV/IR ochrana DIN16 za vSech okolnosti

Provozni teplota -10°C - +65°C

Skladovaci teplota -20°C - +70°C

Hmotnost 470 g

Normy DIN, ISO, EN175 EN 379, ANSI Z87.1-2015, CSA 794.3-2015
OVLADANT{

1) Funkce ovladani stmivani

AR T

3) Ovladani doby zpoZdéni ' |




VARIABILN{ NASTAVEN{ STM{VAN{

Pomoci regulatoru upravte odstin filtru do ztmaveného stavu. PouZijte tabulku v ¢asti 1-4 pro vybér
vhodného nastaveni odstinu na zakladé vaseho svarovaciho procesu.

Zacnéte s hodnotou ztmaveni 12 a upravte zesvétleni podle svého svarfovaciho procesu a osobnich
preferenci.

NASTAVEN{ ZPOZDEN{ FILTRU

Nastaveni zpoZdéni filtru se pouZiva k nastaveni doby potfebné pro prechod filtru do prihledného
stavu po svarovani. Zpozdéni je zvlasté uzitecné pro eliminaci jasnych paprski, které se vyskytuji u
aplikaci s vyssi intenzitou proudu, kde roztavena svarova lazen ziistava jasna ihned po svarovani.
ZpoZzdéni filtru je nastavitelné od min (0,2 sekundy) do max (1,0 sekundy).

NASTAVENI CITLIVOSTI
Nastavenim cocky se da lépe prizptisobit riiznym urovnim intenzity svétla p¥i riznych svarovacich
procesech. Pro vétSinu aplikaci pouZijte stfedni rozsah nebo 30-50% citlivosti.
MiiZe byt nutné upravit citlivost hledi, aby se pfizptsobila riznym svételnym podminkam nebo
kdyz se filtr zapina a vypina.
Helma by méla byt vyrobena nasledovné:
1. Citlivost byste méli upravit podle svételnych podminek, ve kterych bude pouZivan hledi.
2. Otocte ovladac citlivosti na nejnizsi uroven.
3. Umistéte zornik ve sméru pouZiti a vystavte jej okolnim svételnym podminkam.
4. Nyni postupné upravujte citlivost ota¢enim knofliku ve sméru hodinovych rucicek, dokud
filtr neztmavne.
5. Poté otacejte knoflikem citlivosti proti sméru hodinovych rucic¢ek, dokud nebude filtr Cisty.
6. Hledi je pFipraveno k pouZiti.
V zavislosti na vasi praci mohou byt vyZadovany drobné upravy vaseho nastaveni bdélosti.

DOPORUCENE NASTAVENI CITLIVOSTI

1. PotaZena elektroda: Stfedni rozsah
Pulzni a rozstfikovaci svafovani (MIG): Stredni rozsah
Rezéni/svafovani plazmovym obloukem: Nizky/stfedni rozsah
Svarovani kratkym obloukem (MIG): Nizky/stfedni rozsah
Svarovani wolframovou elektrodou (TIG): Nizky/stfedni rozsah
ReZim brouSeni: Poloha brouseni

SRR ANl

VYMENA OCHRANNEHO SKLA

1) Vyména vnéjsiho ochranného skla

Vyjméte sestavu drzaku filtru z pouzdra hledi. Nainstalujte nové ochranné sklo do drzaku. Ujistéte
se, Ze filtr a ochranné sklo jsou spravné usazeny v drZzaku pouzdra hledi.

2) Vyména vnitiniho ochranného skla

A) Montaz skla

B) Ochranné sklo

Chcete-li odstranit ochranné sklo filtru, zatdhnéte za horni okraj. Nové ochranné sklo filtru musi byt
nainstalovano po odstranéni ochranné fdlie. Umistéte jednu ze stran zasunutim okraje pod hacek na
jedné strané a ohnéte filtr uprostied a umistéte filtr pod hacek na druhé strané.




VAROVANI
Nikdy nepouZivejte samostmivaci filtr bez fadné nainstalovaného vnitfniho a vnéjSiho ochranného
skla. Rozstfik po svaru mutize poskodit samostmivaci filtr a uZivatel tim miZe ztratit zaruku.

NASTAVEN{ PASMA

Pasek ma Ctyti nastaveni: horni ¢ast pasku, tésnost, nastaveni uhlu a 1
nastaveni vzdalenosti.

1) Horni cast pasku

Nastavte pasek na vhodnou hloubku, abyste zajistili spravnou
rovnovahu a stabilitu.

2) Uprava vzdalenosti

Nastaveni vzdalenosti mezi obli¢ejem a filtrem. Chcete-li nastavit,
nastavte polohovaci Sroub jeho umisténim v jiné poloze dopredu
nebo dozadu. Po vybéru vhodného otvoru utahnéte Srouby. (Obé
strany musi byt rovnomeérné rozmistény, aby bylo zajiSténo
dostateCné zorné pole.)

3. Tésnost

Pro nastaveni otoCte nastavovacim knoflikem umisténym na zadni
strané pasku doleva nebo doprava, abyste ziskali poZadovanou
tésnost.

4. Nastaveni uhlu

Sloupek na pravé strané celenky umoZziiuje nastavit naklon hledi
doptedu. Chcete-li provést tipravy, zvednéte pricné rameno a
presuiite jej do vhodné polohy, abyste ziskali odpovidajici zorné pole. Nakonec utahnéte Srouby.
Cisla na stranach nastavovacich prvk{ ozna¢uji nastavenou polohu, aby bylo mozné obé strany
nastavit stejne.

SEZNAM CASTi A MONTAZ

1. Celenka

2. Pouzdro (hledi)

3. Vnéjsi ochranné sklo

4. Samostmivaci svarecsky filtr
5. Vnéjsi ochrana skla

6. Kazeta




ODSTRANOVANi PROBLEMU

PROBLEM RESENT

Vnéjsi nebo vnitini ochranna deska je Spinava nebo
poskozena (desticku je tfeba vycistit nebo vymeénit).

Samostmivaci filtr neztmavne ani neblika | Senzory jsou zneciSténé (vycistéte povrch senzoru).

Svarovaci proud je priliS nizky (Vyberte citlivost a
nastavte vyssi).

Provozni teplota je priliS nizka (NepouZivejte zatizeni

Pomala odezva pfi teplotach niZSich nez -10 °C).

Predni/vnitini ochranné sklo, a nebo filtr jsou
zneCiSténé (vymeéiite sklo).

Spatna kvalita vidéni Uroven ztmaveni je nespravné nastaveno (Méla by byt
nastavena drovein ztmaveni).

Nedostatek vnéjSiho osvétleni.

Pada hledi Péasek hledi neni spravné nastaven.

VAROVANI
Obsluha nesmi samostmivaci svarec¢skou kuklu pouZivat, pokud nelze vySe uvedené problémy
vyreSit. Kontaktujte prosim prodejce.

UDRZBA

VAROVANI
NepouZivejte rozpousStédla ani agresivni Cistici prostredky.

Sestavu filtru neponorujte do vody. Hledi vyZaduje malou tdrzbu. Pro nejlepsi vykon by se vSak
mél po kaZzdém pouZiti vycistit. Pomoci mékkého hadfiku navlhéeného v roztoku jemného mydla a
vody otfete ¢ocku obli¢ejového titu. Nechte zaschnout. Cas od ¢asu je tfeba filtr a senzory vycistit
jemnym otfenim mékkym suchym hadfikem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény a vylepSeni vyrobkii a ménit technické tidaje bez
predchoziho upozornéni.

OCHRANA ZIVOTN{HO PROSTRED{

A= V zdjmu ochrany naSeho Zivotniho prostfedi prosim recyklujte sva pouZita zatizeni a
jejich casti.
Elektrické vyrobky se nesmi likvidovat s domovnim odpadem domaci prace. Mély by
byt zlikvidovany v urcenych recykla¢nich mistech. Informace o skladovani
elektrického zafizeni vam poskytne mistni urad.



PROHLASENI O SHODE
Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Autorizovany zastupce vyrobce: Foreintrade Sp. z o. o.
Adresa opravnéného zastupce: Grochowska 341 lok.174; 03-822 VarSava

PROHLASUJEME, ZE PRODUKT JE V SOULADU S EVROPSKYMI STANDARDY

Nazev produktu: Samozatmavovaci kukla (oznaceny ochrannou znamkou Kraft&Dele)
Model (obchodni oznaceni): TN01/KD849

Udaje o produktu: Zorné pole: 94 x 32 mm (3,7" x 1,26")

Prihledny stav: DIN4

Stav odstinu: Variabilni odstin DIN9-13

Prohlaseni:
Vyrobek, na ktery se toto prohlaseni vztahuje, spliiuje poZadavky smérnic ES:

1. 2016/425 Ptiloha II narizeni o OOP
2.2011/65/EU ROHS 2 smérnice
3. Smérnice o emisich hluku 2000/14/WE

Podle norem:

EN 175:1997;

EN 379:2003+A1:2009;

EN 50581:2012; V ISO 3744:2010

Cislo certifikatu C2539.1UNISON vydané spole¢nosti ECS GmbH (Huttfeldstrasse 50; 73430
Aalen, Germny) ze dne 22. listopadu 2018

Certifikat ¢islo C2540.1UNISON vydany spolecnosti ECS GmbH (Huttfeldstrasse 50; 73430 Aalen,
Germny) dne 22. listopadu 2018.

Osoba odpovédna za vedeni technické dokumentace:
Ma Dong Hui,

Grochowska 341 1ok.174; 03

822 VarSava

Datum vydani
18.06.2019

Vytvoreno pro )li/\

JIN0S.Cz,



