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NAVOD K OBSLUZE



Prectéte si pozorné tento navod k obsluze a porozuméjte vSem pravidliim bezpec¢ného pouZivani.
NedodrZeni pokynii miiZe mit za nasledek poskozeni zafizeni nebo zranéni. Po precteni si tento
navod uschovejte a skladujte na snadno pristupném misté, abyste ho mohli pouZit kdykoliv béhem
prace se zarizenim.

UPOZORNENI

Vzhledem k neustalému zlepSovani vyrobki, umisténé v navodu fotografie a obrazky jsou pouze
ilustrativni a mohou se liSit od zakoupeného zbozi. Tyto rozdily nemohou byt dGvodem k
reklamaci.

POUZIT]

Stiikaci pistoli doporucujeme pro nastiik laki, emaili, barviv, natérovych hmot na bazi
rozpousStédel a na bazi vody, polyuretanové a dvouslozkové barvy.

Pistole této fady jsou pneumatické pistole s vysokym cinitelem prenosu.

Typ Tlakova pistole
Pripojeni vzduchu 1/4~

Objem nadrzky 51

Provozni tlak 2 - 4 bar
Trysky 4/6/8 mm
Spotieba vzduchu 160 - 230 I/min
PRIPOJOVACI HADICE

Pfivod vzduchu (antistatické vlastnosti): 8 mm vnitini min.

UPOZORNENTI
Pred provedenim jakékoliv Cinnosti na pistoli vypnéte privod stlaceného vzduchu a odvzdusSnéte
obvody stisknutim spousté pistole.

VYMENA TRYSKY
* Sejmeéte hlavici a ponorte ji do rozpoustédla.
* Odsroubujte trysku.
* Vyjmeéte jehlové loZisko a pruZinu.
*  Vyjméte jehlu ze zadni strany.
* Namontujte novou trysku. Pevné ji utahnéte klicem.
* Namontujte novou jehlu, pruZinu a loZisko.
* Namontujte hlavici a pevné utahnéte krouzek.

TESNICI UCPAVKA
* Zkontrolujte, zda v pistoli neni Zadna barva.
* Zcela odSroubujte loZisko. Vyjméte pruZinu.
* Potahnéte za jehlu a zcela ji vyjméte ze zadni strany.
* Odsroubujte ucpavku.
* Vyjmeéte ucpavku jehly a vyméiite ji: Ucpavka se sklada ze dvou casti. VlozZte loZisko a
umistéte celek do pistole.
* ZaSroubujte ucpavku, ale neutahujte ji.
* Namontujte novou jehlu, namazanou pruZinu a loZisko.
* Utahnéte ucpavku nadoraz a odSroubujte ji o Ctvrt otacky.



Dolijte stfikaci smés.
Pokud stfikaci smés vytéka, lehce utahnéte.

Pred opétovnou montazi jednotlivych prvki je tifeba dodrZet néktera opatteni:

1) VSechny casti vycistéte vhodnym rozpoustédlem pomoci StéteCku nebo kartacku.
2) Namontujte nové tésnéni po jejim namazani mazivem PTFE.

3) V pripadé potfeby namontujte nové casti.

NAVOD K POUZITi

Umyijte pistoli. Upozornéni: nova pistole miZe byt chranéna antikoroznim prostredkem.
Neponoftujte pistoli do rozpoustédla, kazda pistole ma spousta vzduchovych kanalt s malym
prifezem, rozpoustédlo po odpareni zanecha zbytky laku, coz zptisobi jejich zaneseni, a
pistole prestane spravné fungovat.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny prvky pistole v dobrém stavu, spravné namontované a dobre
utaZene.

Pred zah4ajenim prace je tfeba se seznamit s navodem vyrobce barev a rozpoustédel.

Pistole je vybavena nezavislym mechanismem pro spusténi proudu vzduchu a stfikané
smési. Diky tomuto feSeni se stlaceny vzduch uvoliiuje z trysky po lehkém stisknuti spousté
a poté po zvySeni tlaku na spoust  se uvoliuje stfikana smés. UdrZujte uvolfiovani stfikané
smési na minimalni drovni, coZ zajisti vyssi kvalitu aplikovaného natéru diky lepsi
atomizaci materialu.

Pistole je vybavena tfemi zakladnimi nastavenimi:

1. vzduchu: nastaveni poméru vzduchu vzhledem k mnoZstvi materialu se provadi utaZzenim dolniho
nastaveni.

2. barvy: mnozZstvi uvoliiovaného materialu se nastavuje pomoci zadniho otaceciho knofliku.

3. proudu: je dosazeno otacenim bocniho otaceciho knofliku doleva nebo doprava (kulaty nebo
plochy proud barvy)

DrZeni pistole béhem prace by mélo byt kolmo k malovanému povrchu po vodorovné
primce.

Pistole je vybavena gravitacni nadobkou, coz znamena, Ze s ni lze stfikat pouze, pokud je v
horni poloze.



PROHLASENI O SHODE
Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Autorizovany zastupce vyrobce: FOREINTRADE S.A
Adresa opravnéného zastupce: JANOWEK, UL MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

PROHLASUJEME, ZE PRODUKT JE V SOULADU S EVROPSKYMI STANDARDY

Nazev produktu: Komponenty pneumatické soupravy
Model FR-300

Prohlaseni:
Vyrobek, na ktery se toto prohlaseni vztahuje, spliiuje poZadavky smérnic ES:

1. 2006/42/ES smérnice o strojnich zafizenich
2. 2011/65/EU smérnice ROHS 2
3. Smérnice 2000/14/ES o emisich hluku

Podle norem:

EN ISO 12100:2010;

EN 1953:1998+A1:2009;
EN 50581:2012;

EN ISO 3744:2011

Cislo certifikatu EC.1282.0D130619.SHI1281 vydané spolecnosti Ente Certificazione Macchine Srl
(Via Mincio 386/a, 41056 Sivignano s./P Italie) od cervna 2013.

Osoba odpovédna za udrZzbu technické dokumentace:
MA DONG HUI,

JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA 54

05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, Tarczyn, 06.07.2018
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